Um bom projeto de embalagem primdria garantird
a praticidade da secunddria, a sua movimentagdo em
paletes, armazenamento e transporte.

No sistema integrado de distribuigdo fisica, considerando o
ciclo total, desde a fabricagdo até o cliente, a embalagem ¢ o clo
comum s atividades de movimentagio, armazenagem e trans-
porte. Portanto, ela deve ser projetada para a movimentagio de
cargas em unidades do tipo paletes ¢ conteineres, considerando-
se que os conteineres marftimos e aéreos ¢ os paletes so padro-
nizados € consequentemente modulares aos respectivos meios
de transporte. Contudo, é notdria a existéncia de perdas do
lucro devido 4 falta de reconhecimento generalizado de que a
adequagio da embalagem 2 padronizagio ¢ algo fundamental,
principalmente, as embalagens utilizadas no transporte rodo-
vidrio, responsdvel, no pafs, pela maioria absoluta das cargas
transportadas. A experiéncia nos tem demonstrado que, em
torno de 70% dessas perdas poderiam ser evitadas se as embala-
gens fossem melhor projetadas, tanto em relagio A resisténcia
quanto em relacdo s dimensdes e correta utilizagio para o
modal de transporte. O peso, a cubagem e a fragilidade da
embalagem determinam a configuragio do transporte e armaze-
namento a serem utilizados: Infelizmente, a embalagem quase
sempre € projetada levando-se em conta aspectos de redugio e
de marketing, em detrimento da distribui¢do fisica, um racioci-
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nio totalmente 3s avessas. Nao ¢é f4cil definir padroes de embala-
gens, em termos de material e dimensdes, de maneira a raciona-
lizar a distribuicdo fisica das mercadorias com os menores custos
totais de transporte. Isso porque existe grande variedade de clas-
ses de produtos comercializados, tanto em relagio ao mercado
interno quanto ao externo, além dos diversos tipos de embala-
gens de consumo e de transporte utilizados. A embalagem passa
por esses aspectos e deve ser projetada depois de analisadas todas
essas condiges.

Sistema de modulagao de
embalagens para a distribuicio de
produtos manufaturados

Os produtos manufaturados por exemplo, requerem condicoes
de movimentagio, embalagem e transporte ainda mais eficien-
tes, para que a qualidade dos produtos nio seja prejudicada
com avarias. Dai, a importincia da utilizagdo do palete e do
conteiner, que oferecem melhores condicoes de protecio, agili-

zam todo o sistema operacional, além de terem os padrées
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internacionais referidos. Um sistema de modulagdo de embala-
gem poderia ser utilizado por ser uma fonte geradora de econo-
mia ao sistema integrado de distribui¢do fisica, pois permite
por conseqiiéncia a introdugdo da padronizagio e racionaliza-
cdo das embalagens. O modelo simplificado de um sistema de
modulagio de embalagem sugerido: Master Box, definida como
sendo 1 / 20 do volume interno do conteiner, formado por
cubos iguais, quando modulado para o palete 1.000 mm x
1.200 mm, cujas dimensées C x L x H sao liquidas. O “master
box” é uma caixa imagindria a partir da qual se modula o “ship-
per”. O shipper é definido como sendo o submultiplo do “mas-
ter box” com volume e dimens6es encontradas a partir da
embalagem primdria ou “inner”. O Inner ¢ a embalagem primd-
ria (ou de consumo) definida como o elemento que acondicio-
na, protege e vende o produto. Esse modelo ¢ interativo, ou
seja, desde o projeto de um produto, devem ser considerados as
influéncias da embalagem primdria ou de consumo (“inner”),
da embalagem de transporte (“shipper”), da embalagem de dis-
tribuigio (“master box”), do palete, e, consequentemente, a
influéncia dos meios de transportes, dos métodos de movimen-
tagdo e dos sistemas de armazenagem.

Um caso pratico

A utilizagio deste modelo no projeto de embalagem de trans-
porte para a empresa Chocolates Garoto, realizado pela
Vantine Consultoria, ilustra a aplicagdo na pratica do sistema
de modulagio de embalagem. Na ocasido a embalagem de
transporte (“shipper”) proposta pela Vantine, para o principal
produto da empresa, (Bombons Sortidos - 500g) que possufa
as seguintes dimensdes externas (475 mm. x 250 mm. x 330
mm.), foi concebida a partir de uma modula¢do ideal a0 palete
1.200 mm x 1.000 mm, chegando-se a uma embalagem de
transporte com o aproveitamento da drea do palete de 99%.
Tal proposta alterava também a “face” da embalagem primdria
(inner) em relagdo a vigente, porém sem alterar o seu volume.

A embalagem primdria (inner) teve seu comprimento e largura
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aumentados, dimensodes estas (230 mm x 115 mm x 52 mm.)
que proporcionam maior visualizagio por parte do consumidor
no ponto de venda. Por outro lado, sua altura foi diminuida.
Com o decorrer do projeto de embalagem de transporte surgiu
por parte da Chocolates Garoto a seguinte possibilidade: alte-
ra¢io do mix de bombons que contém a primdria (inner), ou
seja teriam mais bombons macigos e menos dobrados do que
atualmente, consequentemente sobrando espacos dentro da
embalagem. Com base nesta possibilidade desenvolveu-se uma
outra embalagem primdria (inner), com o mesmo comprimen-
to e largura da embalagem proposta anteriormente e dimi-
nuindo-se a altura em 4 mm. Consequentemente diminuindo-
se também a altura da embalagem de transporte (shipper), pas-
sando a ter (475 mm x 250 mm x 308 mm) possibilitando
assim a coloca¢io de mais um lastro no palete, chegando assim
a uma U.P.C. - Unidade Padrio de Carga de embalagem
(master box, segundo o sistema de modulagio de embalagem),

com €XC€1€I’1tC aproveitamento na altura.

Conclusao

Evidentemente, o tom logistico ndo deve dominar o projeto de
embalagem. O fundamental ¢ que seja planejada segundo a
importancia da produgdo, marketing e distribuigdo. A modula-
¢do das embalagens, além das Vantagéms que traz & movimenta-
¢do, armazenagem e transporte, levaria a outros beneficios:
racionalizagio da producio, com aumento de produtividade ¢
reducio do custo unitdrio; a criagdo da incentivos, tanto no
frete quanto no prémio de seguros (SC-27) W
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